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BehS Iter 

Die Erfindung betrifft einen Behcllter gemSB dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 

Derartige Behfilter sind in groBer Vielfalt bekannt. Sie 
kdnnen aus eher elastischem oder eher une Last i sc hem Wand- 
material, sowie mit oder ohne Dos i e re i nr i c h tunge n herge- 
stellt sein, wie zum Beispiel Knautschf laschen f Qr Haar- 
shampoo oder wandbef est i gte Vor rat sbehS Iter fOr ftfissige 
Seife. AuOer fur K&rpe rpf legemi t te I werden diese BehSlter 
auch als Packmittel fur unzShlige weitere Produkte einge- 
setzt. Dies sind unter anderem Klebstoffe, Dichtmassen oder 
auch Lebensmi tte I- 

Die bekannten BehSlter haben entweder den Nachteil, daf? sie 
fur die Verpackung sauerstof f empf i ndli eher Produkte nicht 
geeignet sind, wei I im Inneren der BehSlter der von Produkt 
nicht ausgeffillte Raum mit Luft gefullt ist und das Produkt 
mit der Luft einen groOf ISchigen Kontakt hat. Oder das Pro- 
dukt ist von Luft bezi ehungsuei se einem anderen Gas ge- 
trennt und befindet sich zum Beispiel in einer Blase aus 
elastischem Material. Hier, vie auch bei einer Verpackung 
mit einem Treibmittel, ist der Verpac kungsprozeG bezie- 
hungsweise der BehSlter relativ aufwendig. Gegen einige 
Tre i bmi tte la rten sprechen zudem deren Skologische Aus- 
wi r kungen. 
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Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verpackung 
fOr sauerstof f empf i ndliche f Lussige oder pastSse Produkte, 
wie zum Beispiel Haarfarben, zu finden, bei der das Produkt 
im Behilter weder rait Umgebungs luf t in Kontakt kommt, noch 
raittels Treibmittel oder das Produkt umschii eBende EinsStze 
gespendet wird. Der Verpac kungsprozeB soil mechanised be- 
sonders einfach durchfuhrbar und der BehSLter wiederbe- 
fflllbar sein. 

Geldst ist die Aufgabe gemSB dem kennzei c hnenden Teil des 
Anspruchs 1. Oanach ist im Inneren eines BehSLters eine 
Leicht def orrai erbare Folie vorgesehen, die von ihrer GrSBe 
und ihrem Zuschnitt her an die innere Mante Lobe rflSche des 
Beh<Uters groBf Ldchig anlegbar ist. Sie trennt den BehSl- 
ter i nnenraura in einen mit Luft gefOllten Ausg le i c hsraum und 
einen Produkt enthaLtenden Raum gasdicht ab. In dem Teil 
der Beh<i Lterwand, der den Produkt enthaLtenden Raum be- 
grenzt, ist ein Produ ktabgabe vent i L vorgesehen und in dem 
Teil der BehS lterwand, der den Ausg Le i chsraum begrenzt, ein 
Luf tei nlaB. 

Der erf i ndungsgemSBe BehSlter ist einfach zu befGLlen. Das 
Produkt wird in den fflr das Produkt vorgesehenen Raum des 
Behdlters eingefullt. Dabei paBt sich die Folie derartig 
an, daf3 der BehS Lter i nnenraum grdBtm6glich zur Produktauf- 
nahme genutzt werden kann. Zu einem in der Beh& lterwand 
eingesetzten LufteinlaB hin wird das Produkt gasdicht ab- 
getrennt. Dadurch ist es radglich, daB Produkt aus dem Pro- 
dukt enthaltendem Raum port i onswe i se mittels eines Produkt- 
abgabeventi Is entnommen wird und das VoLumen des ent- 
nommenen Produktes fiber den LufteinlaB durch Umgebungs luf t 
aufgefullt wird, ohne daB die Luft mit dem Produkt in Kon- 
takt kommt. Die sich mit der Produktabgabe im Laufe der 
Zeit durch die e i nste I Lenden Drue kverhS Ltni sse zum Produkt^ 
abgabeventil hin or i ent i erende Folie liegt bei entteertem 
BehSlter an der inneren Mante lobe rf 18c he des BehS Iters, an. 
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Bei einer Wi ederf tt L Lung des BehMters paBt die FoLie sich 
wieder dent gr&Btm&g Li c hen Produkt enthaLtenden Rauro an. 

VorteiLhafte Ausgesta Ltungen des e rf i ndungsgemSBen BehSL- 
ters sind in den Anspruchen 2 bis 11 beschrieben. 

Eine besonders gQnstige Befestigung der Folie hinsichttich 
der an die FoLie gesteLLten Anforderung, daB sie sowohl bei 
voLLst3ndig gefuLLtem Behdlter aLs auch bei nahezu ent- 
teertem BehSLter eine sehr fLexibLe Grenzf LSche zwischen 
dem Produkt und dem Luftvolumen biLdet, ist errei cht , wenn 
die FoLie ringfdrmig umLaufend mit der dem LufteinLaB be- 
nachbarten BehS Lteri nnenf LSche verbunden ist (Anspruch 20 . 

Der LufteinLaB und die FoLie kdnnen in einera einzigen Ar- 
beitsgang in den BehSLter eingesetzt werden, wenn gem4B An- 
spruch 3 der LufteinLaB in ein mit Druckausgleichsdf f nungen 
versehenes Rohr mtindet, welches mindestens an seinem mit 
den DruckausgLeichsftf f nungen versehenen Teil von der FoLie 
gasdicht umgeben ist. Die FoLie wird dazu eng am Rohr an- 
Liegend durch eine fflr den Einsatz des Luf tei nlasses aus- 
gesparte dffnung im BehSLter gefflhrt und kann sich bei 
einer Produktent nahrae radiaL im Beh3 Lter i nnenraum aus- 
wei ten. 

Die Montage des BehMters wird auch dadurch vereinfacht, 
daB gemSB den Ansprflchen 4, 5 und 6 die Folie gerafft ist, 
gefaLtet ist, oder einen sackf5rmigen Zuschnitt hat. Eine 
geraffte oder gefaLtete FoLie ist besonders handLich und 
eine sackfdrmige FoLie kann vor ei ner Wiederverwendung des 
BehSLters sehr gut gereinigt werden. 

Die BehMterwand eLastisch deformierbar vorzusehen und den 
LufteinLaB in Form eines Luf te i n La Bvent i L s au szuges t a L ten 
(Anspruch 7) hat den VorteiL, daB der BehS Iter 'auch aLs 
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eine dem Verbraucher hinlSnglich bekannte konvent i one I Le 
Knaut schf Lasc he ausgefGhrt werden kann. 

1st das Produktabgabevent i I bodenseitig in den BehSi.ter 
eingesetzt ( Anspruch 8), so kann besonders einfach eine 
voLLstlndige Produktentnahme aus dem Beh&Lter erfolgen. 

Mittels eines am Produkt abgabevent i I des BehSLters vorge- 
sehenen Dosi e rpumpenansc h lusses (Anspruch 9) kann eine 
Dosierpumpe an den BehdLter angesch lossen und somit eine 
kont rol lierte Mengenabgabe aus dem BehSLter vorgenomraen 
werden. 

Die vor alLem bei dilnnf LOssi gen Produkt bestehende MdgLich- 
keit, daf3 die FoLie das Produktabgabevent i I verschlieRt und 
somit eine weitere spontane Produ ktabgabe verhindert, kann 
einerseits dadurch verhindert werden, daG iro Produkt ent- 
haltenden Raura ein das Produktabgabevent i I abdeckendes 
Gitter eingesetzt wird (Anspruch 10), und andererseits da- 
durch, daft an der inneren Mante Loberf Llche des BehStters am 
Produkt enthaltenden Raum nahe dem Produktabgabevent i I in 
Richtung zum Produktabgabeventi L hin ver La.uf ende Ri ppen 
vorgesehen sind (Anspruch 11). 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausf Qhrungsbei - 
spieLe da rs te I Le nden Figuren ndher erlfiutert. Es zeigt: 

Figur 1 in einem Vert i ka Lsc hni tt einen mit einer Wandbe- 
festigung und einer Dosierpumpe ausgestatteten 
Beh&lter, in dessen Innenraum eine anfangs ge- 
faltete FoLie in drei verschiedenen Ffl I LzustSnden 
des BehSlters dargesteLLt ist; 

Figur 2 in einem Vert i ka Lschni tt einen BehSlter, dessen 

LufteinlaR in ein mit Drue kausg Le i c hsdf f nungen ver- 
sehenes Rohr mtindet, welches an seinem mit den 
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Drue kausg Lei c h sM f nu ngen versehenem Teit gasdicht 
von einer gefaLteten Folie umschlossen ist; 

Figur 3 in einem Ve r t i ka L sc hni t t einen vollstSndig geffllL- 
ten BehSlter, in dessen Innenraum eine sackformig 
zugeschni t tene Folie eingesetzt ist, und 

Figur 4 in einem Vert i ka Isc hni tt den BehSlter nach Figur 3 
in teilweise entleertem Zustand. 

In einen Behdlter 1 mit einem Produktabgabeventi 1 2 ist 
eine Folie 3 eingesetzt, die den Beh&lter 1 in zwei Rdume 
untertei It (Figur 1). Je nach Fullstand im Beh&lter 1 be* 
findet sich die Folie 3 in unter sc hi ed li chen Positionen. 
Sie liegt auf dem ( ze i c hne r i sc h nicht da rge st e 1 1 tern) 
flflssigen oder pastosen Produkt und bi Idet eine TrennflSche 
zwischen dem Produkt und der Luft, uelche das nicht von 
Produkt ausgefutlte Volumen im BehMter 1 einnimmt. Bei 
nahezu vollstdndig gefuLltem Behdlter 1 nimmt die Folie 3 
die Folienposition 3a ein, bei teilweise geffllltem Be halter 
1 zum Beispiel die Folienposition 3b und bei vollstSndig 
entleertem BehSlter 1 die Folienposition 3c, In der Folien- 
position 3a trennt die Folie 3 den Behfl I ter i nnenraum in 
einen mit Luft geftillten Ausg le i c hs raum 4a und einen Pro- 
dukt enthaltenden Raum 4b. Mit abnehmendem Fflllstand bewegt 
sich die anfangs noch gefaltete, auf der Produktoberf I4che 
anhaftende Folie 3 nach unten. Dabei entfaltet sie sich 
derart, bis sie bei entleertem Beh&lter 1 groftfl&chig an 
der inneren Nante lobe rf l^c he 5 des Beh&lters 1 anliegt- Oa- 
mit die Folie 3 in ihrer untersten Folienposition 3c nicht 
das Produktabgabeventi I 2 verschlieBen kann, ist ein das 
Produkt abgabevent i I 2 abdeckendes Gitter 6 vor das Produkt- 
abgabeventil 2 gesetzt. 

Der BehSlter 1 ist im oberen Bereich rait einem Deckel 7 
versch lossen, der mittig einen LufteinlaB 8 aufweist. Durch 
den LufteinlaR str6mt wShrend eines Produktentnahmevor- 
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ganges Luft in den sich ve rg rfifle rnden Ausg Lei chsraum 4a. 
A L s Transport schut z ist auf den LufteinlaB 8 ein Schraub- 
verschluB 9 auf gesc h raubt . 

Der 'Betid Iter 1 ist mittels einer Bef est igungsplatte 10 rait 
einer (nicht dargeste I Lten) Wand verbindbar. In seinem 
unteren Bereich geht der BehSLter 1 in einen Dos ie rpumpen- 
anschlufl 11 Gber. An diesen ist eine Dosierpunpe 12 ange- 
sc h lossen. 

Ein weiteres Ausf tihrungsbei spie I ist in Figur 2 darge- 
stellt. Hierbei handelt es sich um einen Behdlter 1, dessen 
LufteinlaB 8 in ein mit D ru c kau sg le i c h s6f f nu ngen 13 ver- 
sehenes Rohr 14 mtindet. Der mit den Druckausg leichsfif f- 
nungen 13 luf tdurch Idssig ausgebi Idete Tei I des Rohres 14 
ist gasdicht von einer speziell gefalteten FoLie 3 um- 
schlossen. Die FoLie 3 hat im wesentlichen eine sternfdrmig 
urn die Rohrmi tte Lachse orientierte Faltung und zusfitzlich 
eine Faltung ihrer St i r nf LSc hen . Sie kann in verdriLLtera 
Zustand raitsamt dera Rohr 14 und dem als LufteinlaB 8 
dienenden Luf t e i n laBve nt i I 15 in den BehMter 1 eingefflhrt 
und mit diesem verschraubt werden. Das EinfQhreh dieser 
Baueinheit in den BehSlter 1 ist durch den reduzierten 
Rohrdurchmesser LSngs des gefalteten BeuteLs 2 erleichtert. 
Der Behaiter 1 ist als Knautschf tasche 16 mit einem boden- 
seitigen Produktabgabevent i l 2 ausgefQhrt. Nach einem Pro- 
du kt spende vorgang , das heiBt w^hrend der Verminderung des 
manuell auf den BehUtermante L 17 ausgetibten Drucks, dehnt 
sich die gefaltete Folie 3 radial nach auBen aus. Infolge 
des dabei im Ausg le i c h sraum 4a entstehenden Unterdrucks 
vird Luft durch das Luf te i n la Bve nt i I 15 in das Rohr 14 und 
den Ausg lei c hsraum 4a gesaugt. Der Ausg Lei chsraum 4a ver- 
gr6Bert sich um den Betrag des Volumens des gespendeten 
Produkts 18. 
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Die Figuren 3 und 4 zeigen eine weitere Ausgesta Ltung des 
erf i ndungsgemaflen BehSlters 1. In den als Knaut sc hf la sc he 
16 ausgefuhrten Beh^lter 1 ist eine Folie 3 sac kf 6 rmi ge n 
Zuschnitts eingesetzt. Sie liegt groflfl^chig an der inneren 
Mante Loberf LSc he 5 des unteren BehHterbereichs an (Figur 
3). Infolge der durch das Produktabgabevent i I 2 abgegebenen 
Produktmasse und der iiber das Luf ten nlaGvent i I 15 einge- 
stromten Luft wird die FoLie 3 in die Richtung zum Produkt- 
abgabevent i I 2 hin verformt (Figur 4), Durch den Einsatz 
von Rippen 19, die i m unteren Bereich des Produkt 18 ent- 
haLtenden Raumes 4b radial zum P rodu k t abgabe ve nt i I 2 hin 
verlaufen, wird vermieden, da(3 die Folie 3 bei einem rela- 
tiv niedrigen Fullstand im BehSlter 1 das P r odu k t abga be- 
ventil 2 ve r s c h I i e B t . 
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Anspruche 



1. BehSLter zur Aufbewahrung und port ionswei sen Abgabe von 
flflssigen oder pastdsen Produkten mittels ernes Pro- 
duktabgabevent i Is, dadurch gek e n n - 
zeichnet, dan eine leicht def ormierbare, an 
eine innere Mante loberf I3che (5) des Behftlters (1) 
groBfLdchig anlegbare Folie <3) einen BehS I teri nnenraum 
in einen roit Luft geftillten Ausgtei chsraum (4a) und 
einen Produkt (18) enthaltenden Raum (4b) gasdicht ab- 
trennt, in dem Tei I des BehSlters (1), der den Produkt 
(18) enthaltenden Raum (4b) begrenzt, das Produktab- 
gabeventit (2) vorgesehen ist, und in dem Tei I des Be- 
hSlters (1), der den Ausg Lei chsraum (4a) begrenzt, ein 
LufteinLaB (8) vorgesehen ist. 

2. BehMter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Folie (3) ringfftrmig 
umlaufend mit der dem LufteinLaB (8) benachbarten inne- 
ren Mante loberf L3c he (5) des BehSLters verbunden ist. 

3. BehMter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB der LufteinLaB (8) in ein 
Rohr (14) raundet, welches in den BehSlter (1) ragt, im 
Mantel des Rohres (14) Drue kausg Le i c hs6f f nungen (13) 
vorgesehen sind, und mindestens der mit den Druckaus- 

g Lei chsdff nungen (13) versehene Teil des Rohres (14) 
von der Folie (3) gasdicht umgeben ist. 

4. BehSlter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Folie (3) gerafft 
ist. 
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5. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, dan die Folie (3) gefaltet 
i st . 

6. BehSlter nach Anspruch 1, d a d u r c h g e - 
kennzeichnet, daB die Folie (3) einen sack- 
f&rmigen Zuschnitt hat. 

7. BehSLter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daR die Wand des BehSLters 

(1) elastisch def ormi erbar ist, und als LufteintaB (8) 
ein Luf tei nlaBventi L (15) vorgesehen ist. 

8- BehSLter nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeichnet, daB das Produ ktabgabevent i I 

(2) bodenseitig in den Beh&lter (1) eingesetzt ist. 

9. Behfllter nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeichnet, daB am Produ ktabgabevent i I 

(2) des Behdlters (1) ein Dosi erpumpenansch LuB ( 1 1 ) 
vorgesehen ist. 

10. BehSlter nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB im Produkt (18) enthal- 
tenden Raum (4b) ein das Produ ktabgabevent i I (2) ab- 
deckendes Gitter (6) vorgesehen ist. 

11. BehMter nach Anspruch 1, dadurch g f e - 
kennzeichnet, daB an der inneren Mantet- 
oberfUche (5) des BehSLters (1) am Produkt (18) ent- 
haltenden Raum (4b) nahe dem Produktabgabevent i I (2) 
zura Produkt abgabevent i I (2) hin verlaufende Rippen (19) 
vorgesehen sind. 
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